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La prSsente invention se rappoyte 5 un ichangeur de 
chaleur, tel que radiateur de vghicule automobile, comportant 
au moins une chambre collectrice, avec laquelle communique une 
plurality de conduits munis d'ailettes, ladite chambre collec- 

5 trice .§tant d^finie au moins en partie par une enveloppe en 

matiire moul§e, ladite enveloppe presentant des moyens d* assem- 
blage pour la solidarisation de I'gchangeur avec au mpins un 
§l§ment ext§rieur tel que le chassis du v§hicule pour la 
fixation de l'§changeur sur ce chassis et/ou un accessoire, par 

10 exemple un ventilateur, pour la fixation de cet accessoire sur 
l*§changeur. 

On a d§jS propose de r§aliser ces moyens d' assemblage 
sous forme de pattes venues de moulage avec 1' enveloppe de la 
chambre collec trice. Mais ces pattes sont fragiles. Si elles 
15 supportent convenablement les efforts auxquels elles sont sou- 
mises en position montie oH l"§changeur est fix§ au chassis du 
v§hicule et supporte lui-ia§me des accessoires tels que le ven- 
tilateur, elles sont par contre mal adaptees i supporter les 
efforts manuels auxquels elles sont expos§es au moment du mon- 
20 tage proprement dit ou de la dgpose. 

C'est la raison pour laquelle il est preferable de pr§- 
voir les moyens d' assemblage sous forme d'au moins une pi§ce 
qui est distincte de 1' enveloppe et.qui est fix§e 3 cette en- 
veloppe tandis que l'§l&aent ext§rieur est lui-TO§me fix§ a 
25 cette pi§ce d' assemblage. 

Toutefois les agencements de ce type propos§s jusqu'a 
present ne sont pas satisf aisants en raison de la complexit§ 
de la construction et egalenent parce qu'ils obligene a modi- 
fier les caract§ristiques g§om§triques du volume intirieur de 
30 la chambre collectrice. En outre, ils ne sont applicables qu'a 
un seul montage bien dg terming, ce qui entralne pour chacun 
d'eux une fabrication en sSrie relativement petite. 

La pr§sente invention a pour objet un gchangeur de cha- 
leur tel que radiateur de vghicule automobile comportant au 
35 moins une chambre collectrice, avec laquelle communique une 

plurality de conduits munis d'ailettes, ladite chambre collec- 
trice gtant dgf inie au moins en partie par une enveloppe en ma- 
tiSre moulge, ladite enveloppe pr§sentant des moyens d' assem- 
blage pour la solidarisation de I'gchangeur avec au moins un 
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§i§ment exterieur tel que le chassis du vehicule pour la fixa- 
tion de l'§changeur sur ce chassis et/ou un accessoire pour 
la fixation de cet accessoire sur l'§changeur, lesdits moyens 
d' assemblage comportant au moins une pidce qui est distincte 
5 de I'enveloppe et qui est fixSe 3 celle-ci tandis que ledit 
element exterieur est destine S etre fixg a ladite piece d' 
assemblage, cet echangeur etant exempt des divers inconvenients 
sus-vis§s, et ayant une construction simple et rebus te, ayant 
un caractere d'universaliti d' applications, pemettant une fa- 
10 brication en tres grande serie. 

Suivant 1' invention, cet §changeur est caract§ris§ en 
ce que I'enveloppe, en matiere moulie, de la chambre ^ eau 
comporte des bossages ext§rieurs sur lesquels la piece d' as- 
semblage est adaptee a etre assujettie pour sa fixation a la 
15 dite enveloppe. 

Grclce a cette disposition, la construction est simple 
puisque la piice d' assemblage peut §tre fix§e directement sur 
les bossages exterieurs, par exemple par de s;imples vis, c'est- 
a-dire avec un nombre de composants trgs rSduit. En outre 
20 ccHTime les bossages sont exterieurs I I'enveloppe, ils ne modi- 
fient en rien la geom§trie de I'espace interieur de la chambre 
collectrice et celle-ci beneficie pleinement des caract§risti- 
ques hydrauliques de son volume int§rieur. Les bossages exte- 
rieurs ont par ailleurs pour effet de raidir I'enveloppe, ce 
25 qui rend celle-ci plus robuste, Les bossages extirieurs ont 
ggalement une fdnction suppl§mentaire : celle d'amiliorer les 
conditions d' assemblage de la chambre collectrice, en permet- 
tant notamment un soutien efficace de celle-ci lors d'un tel 
assemblage, ^ la presse par exemple. 
30 Suivant une autre caracteristique, les bossages exte- 

rieurs sont repartis sur toute la surface de I'enveloppe en 
assurant un raidissement global de celle-ci et sont utilisis 
pour une partie seulement d*entre eux, choisie 3 volontS, pour 
la fixation de la pidce d' assemblage. 
35 Cet agencement permet ainsi non seulement un raidisse- 

ment global de I'enveloppe done meilleur qu'un raidissement 
localise, mais, en outre, une standardisation de la fabrication 
des enveloppes ainsi que 1' universality de leurs applications 
a divers types de montages et de v§hicules. En effet, avec une 
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m&ne enveloppe munie d'un grand nombre de bossages, ce nombre 
§tant exc§dentaire pour les seuls besoins de la fixation de la 
pi&ce d' assemblage, il est possible pour certains types de 
montages, de fixer la pigce d' assemblage 3 certains bossages 
5 et pour d'autres types de montage de fixer cette pigce d' as- 
semblage sur d'autres bossages et ceci en fonction des condi- 
tions d' implantation, des besoins en matiSr.e d ' §quipements 
etc... Cette universality d' applications peut d'ailleiirs etre 
envisag^e 3 deux niveaux, d'abord par une fabrication de trds 
10 grande serie des enveloppes sans les pi§ces d' assemblage, qui 
permet 1 'utilisation de l*§changeur dans un tres grand ncmbre 
d* applications, et ensuite, par le choix non seulement de 1' 
emplacement de la pi&ce d'assoablage,. choix ainsi laissS libre 
ccmpte tenu du grand nombre de bossages, mais §galement de la 
15 forme m§me de cette pi§ce d' assemblage qui peut varier libre- 
ment en fonction de la. destination de I'^changeur. 

Suivant une autre caractSristique, les bossages extS- 
rieurs sont, au moins pour partie d'entre eux, adapt Ss k rece- 
• voj.r la piSce.d' assemblage assujettie au moyen d'organes tels 
20 que vis, boulons, rivets, qui traversent des trous de la piSce 
d'assemblage et qui pSndtrent dans les bossages. De pr§fgrence, 
ces bossages d§finissent des plages coplanaires d'appui pour 
la pidce d' assemblage. 

On obtient ainsi une construction non seulement tres 
25 simple, mais particulidreraent efficace puisque les pigces d' 
assemblage sont admises a prendre appui par un grand polygene 
de sustentation sur les bossages auxquels elles sont precise- 
ment fix§es« 

Suivant une autre caractSristique, les bossages ext6- 
30 rieurs sont, au moins pour partie d'entre eux, adaptis a re- 
cevoir la pidce d' assemblage positionn§e par effet d'embolte- 
ment et chacun de ces bossages forme avantageusement un pion 
saillant sur lequel un trou de la pi§ce d' assemblage est 
adapts Si s' engager. De tels bossages positionneurs compl^tent 
35 avantageusement le montage de la piece d' assemblage puisqu'ils 
participent a une resistance a 1 'effort de cisaillement, en 
soulageant d'autant les organes de fixation proprement dits 
tels que des vis. 

Suivant une autre caract§ristique, les bossages exte- 
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rieurs sont, au moins pour partie d'entre eux, reli§s par des 
voiles de raidissement et ces bossages et voiles definissent, 
dans leur ensemble, des plages coplanaires d'appui pour la 
pigce d* assemblage. Ainsi I'enveloppe de la chambre collectrice 
beneficie d'un excellent raidissement et en outre la piece d' 
assemblage est admise § prendre appui sur les bossages et les 
voiles par une grande surface qui favorise ces conditions de 
montage. 

Des formes d'exScution sont ci-apr§s d§crites a titre 
d'exemple, en r§f§rence aux dessins annexSs dans lesquels : 

la figure 1 est une vue en ilevation, avec arrachements 
partiels d'un echangeur de chaleur tel qu"un radiateur de vi- 
hicule automobile suivant 1" invention; 

la figure 2 est une vue correspondante, en coupe suivant 
la ligne II-II de la figure 1; 

la figure 3 est une vue en perspective, de trois quarts 
dessus, de I'enveloppe d'une chambre collectrice de I'ichangeur 
de la figure 1 et montre la pi§ce d' assemblage pr§te a §tre 
fix6e sur cette enveloppe? 

la figure 4 est une vue analogue Sl la figure 3 mais con- 
cerne une variante; 

la figure 5 concerne \me autre variante. 

On se rSfSrera d'abord aux figures 1 a 3 qui concernent, 
a titre d'exemple non limitatif, une application de 1' invention 
d un §changeur de chaleur tel qu'un radiateur 10 de v§hicule 
automobile. 

Le radiateur 10 (figures 1 et 2) comporte une plurality 
de conduits de fluide 11 constitues par un faisceau de tubes 
paralldles. Ces tubes 11 sont munis d'un empilement d'aillettes 
12 espacees en formation serree. 

A chaG[ue extrgmite du faisceau de tubes 11, ces tubes 
11 communiquent en 14 avec une chambre collectrice C. Cette 
chambre C est d§f inie au moins en partie par une enveloppe en 
matigre moul§e 13. 

Dans I'exemple reprisente aux figxires 1 a 3, la chambre 
C est definie, d'une part, par \ine plaque de fond rigide F qui 
est revetue d'une membrane elastique M et ^ laquelle sont 
assujettis les tubes 11 et, d'autre part, par une bolte B, 
dite bolte d eau qui coiffe la plaque de fond F et qui consti- 
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tue prScis§ment I'enveloppe en matiSre iaoul§e 13. La bolte 
eau B est fix§e de manidre §tanche S la plaque F par.une ran- 
g6e de crSneaux rabattus T de celle-ci. 

Chaque bolte ^ eau B est munie d'un raccord 15 pour 

5 les besoins de la circulation du fluide dans les tubes 11 
munis des ailettes 12, via les chambres C. 

Le radiateur 10 doit §tre fix§ sur le chSssis du vShi- 
cule et recevoir §ventuellement un ou plus.ieurs accessoires 
tels qu'un ventilateur. 

10 C'est la raison pour laquelle I'une au moins des boites 

^ eau B et de pr6f§rence les deux boites a eau B, presentent 
des moyens d 'assemblage qui vont maintenant etre d^crits d' 
une manidre d^taill^e. 

Chaque boite ^ eau B constituant I'enveloppe 13 est en 

15 mati&re moul§e, par exemple en matiere plastique moulee, en 
matiSre m§tallique moulee etc... Elle presente ext§rieurement 
des bossages 16, 17 venus directement de moulage avec elle. 

Au moins une pidce d' assemblage 18 (figure 3) est 
adapt^e a §tre assujettie sur ces bossages exterieurs 16, 17 

20 de la bolte a eau B pour la fixation de cette piece 18 ^ cette 
bolte B. Lorsque la pifece 18 est ainsi fix§e sur la boite B, 
elle est elle-mSme utilisable pour la fixation du radiateur 
au chassis du vShicule ou pour la fixation d'un accessoire tel 
qu'un ventilateur sur ce radiateur. A cet effet, la pi^ce d* 

25 assemblage 18 comporte par exemple un trou 19 pour les besoins 
de cette fixation au chassis ou au ventilateur. 

Dans 1' exemple repr^sente a la figure 3, la pidce d' 
assemblage 18 a une forme coud§e avec une aile 20 dans laquelle 
est m§nag§ le trou 19 et une aile 21 de fixation h la bolte § 

30 eau B. 

Comme on le voit H la figure 3, les bossages extirieurs 
16 et 17 sont r§partis sur toute la surface de la bolte ^ eau 
B en assurant un raidissement global de celle-ci et ne sont 
utilises que pour une partie seulement d'entre eux choisie S 
35 volonte, pour la fixation de I'aile 21 de la pi^ce 18, dont 
la surface est plus petite que celle de la bolte a eau B. 

Pour fixer les idSes, dans 1' exemple de la figure 3, 
dix bossages 16 sont pr§vus et cinq bossages 17 sont pr§vus 
ce qui permet un large choix pour la fixation de la piece 18 
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laquelle dans I'exemple represents, est destinSe S §tre fixee 
a quatre bossages 16 et deux bossages 17 occupant une positipn 
intermediaire sur la boite B. 

Parmi les bossages 16 et 17, les bossages 16 sont 
5 adaptes a recevoir la piece d* assemblage 18 assujettie au 
moyen d'organes tels que des vis 22 qui traversent des trous 
23 de l*aile 21 de la piece 18 et qui sont adapt§s § §tre 
viss§s directement dans les bossages 16 munis § cet effet d'un 
pre-trou 24. 

10 Les divers bossages 16 definissent des plages copla- 

naires P d'appui pour I'aile 21 de la piece 18. 

Parmi les bossages 16 et 17, les bossages 17 sont adap- 
t§s i recevoir la pi§ce 18 positionnSe par effet d'emboitement. 
A cet effet chaque bossage 17 forme un pion saillant 25 sur 

15 lequel un trou 26 de I'aile 21 de la pi§ce 18 est adapts S 
s* engager pour le positionnement de la piece 18. 

Dans I'exemple de la figure 3, les trous 26 sont oblongs 
pour faciliter le montage, en permettant un excellent position- 
nement. 

20 Les bossages 16 sont relics entre e\rjc par des voiles 

longitudinaux 27 et I'on voit ggalement en 28 des voiles trans- 
versaux 28 qui relient les bossages 16 et 17. On obtient ainsi 
un excellent raidissement de la boite S eau B par effet de 
quadrillage. 

25 Comme on le voit § la figure 3, les plages coplanaires 

P des bossages 16 sont elles-memes coplanaires avec des plages 
PI que definissent les voiles 27 et 28. Ainsi on obtient d' 
excellentes conditions d'appui de I'aile 21 de la piice 18 sur 
1 'ensemble des bossages 16, 17 et des voiles 27 et 28. 

30 Les deux boltes ^ eau B sont avantageusement identiques 

ce qui permet une standardisation de la fabrication. II est 
ainsi possible de fabriguer des boltes a eau telles que B en 
trds grande serie et adaptables par 1 ' intermediaire des pla- 
ques de fond F sur des faisceaux de tubes 11 de diverses na- 

35 tures et formes. 

Les boltes h eau ainsi constitu§es sont d'ailleurs 
adapt§es S recevoir des pieces d' assemblage 18 de diverses 
formes et egalement en des emplacements qui peuvent etre li- 
brement choisis, compte tenu du grand nombre de bossages. De 
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ce fait, le radiateur ainsi muni des boites 3 eau B est uti- 
lisable dans un grand nombre d' applications, dans diverses 
conditions d' implantations, pour divers types de vghicules. 
Une fois que la destination du radiateur est determinee, il 
5 suffit de fixer la piSce d' assemblage 18 convenablement choi- 
sie I 1 ' emplacement convenablement choisi des bossages^ par 
exemple ainsi qu'il est montr§ a la figure 3 oil la pidce 18 
est d'abord positionn§e par engagement des trous 26 sur les 
pions 25 correspondants, aprSs quoi les vis 22 traversant 
.10 les trous 23 sont viss§es dans les bossages 16. II est 3 noter 
que le positionnement obtenu par 1* engagement des trous 26 
dans les pions 25 permet de r#duire 1' effort au cisaillement 
des vis 22 et done de soulager les bossages 16. 

On appr§ciera que la disposition qui vient d'etre de- 
15 crite avec les bossages 16 et 17 permet non seulement de rai- 
dir les boites a eau en permettant un montage facile dans des 
conditions d" universality d' application mais permet ^galement 
d'am§liorer les conditions de fabrication de la bolte a eau B. 
y.n cff3t, lo3 bossages ext^fieurs 16 constituent une plage 
20 copianaire de soutien particiiliSrement efficace pour les 
divers besoins de la fixation. S'il y a lieu, les pions 25 
qui sont saillants par rapport & la plage d'appui P, PI peuvent 
§tre avantageusement mis h profit pour centrer la boite a eau 
sur une ma trice de presse, laquelle comportera des trous cor- 
25 respondants. 

En variante* (figure 4) la disposition est. analogue 3 
celle qui vient d'etre d§crite en reference aux figures 1 a 3, 
et les memes chiffres de r§f§rence ont ete adoptes en etant 
suivis de I'indice prime. Les bossages 16, ici design^s par 
30 16* sont simplement. relics par des voiles transversaux 28' 

tandis que les voiles longitudinaxix 27 sont par exemple suppri- 
m§s. 

Les bossages 17, ici dgsignSs par 17', sont situis non 
pas dans I'alignement transversal des bossages 16* mais alter- 
35 nes avec ces derniers. On reconnait en 25' les pions saillants 
de positionnement de ces bossages 17'. La piece d'assemblage, 
ici d6sign§e par 18' a une forme gSngrale de platine ayant une 
partie centrale 30 sur^levSe par rapport a deux rebords 31. 
Ce sont ces rebords 31 qui comportent les trous 23' destinSs 
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a etre traversgs par les vis 22' pour la fixation sur les bos- 
sages 16'. La partie centrale 30 comporte un trou 26' adapte 
a s' engager sur le pion 25' du bossage 17'. Cette partie cen- 
trale 30 comporte egalonent des trous 33 pour* les besoins de 
la fixation de la pi§ce 18' au chSssis du vghicule ou a un 
accessoire tel gu'un ventilateur. On reconnalt en P' et P'l 
les plages coplanaires des bossages 16' et des voiles 28' pour 
I'appui de la piece 18'. 

Dans une autre variante (figure 5), la chambre collec- 
trice C au lieu d'etre definie pour partie par une plaque de 
fond telle que F et pour partie par une boite a eau telle 
que B, est definie dans sa totality par une enveloppe tubu- 
laire monolithique en matiSre moulge, d§signge par 13". 

Dans ce cas, le faisceau de tubes est directement em- 
manche 5 force dans des trous 40 de 1' enveloppe 13". 

Dans I'exemple de la figure 5, la disposition des bos- 
sages et de la pidce d' assemblage est analogue a celle qui est 
reprgsentge a la figure 4 et les glgments similaires sont 
designgs par les mimes rgfgrences mais suivis de I'indice 
seconde. 

On appreciera que 1 ' agencement reprgsentg a la figure 
5 est particulierement propice a la standardisation. 
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REVENDICATIONS 
1) Echangeur de chaleur, tel que radiateur de vihicule 
automobile, comportant au moins une chambre collectrice (C) 
avec laquell.e communique une pluralit§ de conduits (10) munis 

5 d'ailettes (li), ladite chambre collectrice (C) §tant dSfinie 
au mdins en partie par \ine enveloppe (13, 13', 13") en matiSre 
mouiee, ladite enveloppe pr6sentant des moyens d' assemblage 
pour la solidarisation de l'6changeur avec au moins un §lgment 
extgrieur tel que le chassis du v§hicule pour la fixation de 

10 I'ichangeur sur ce chassis et/ou un accessoire pour la fixa- 
tion de cet accessoire sur I'gchangeur, §changeur dans lequel, 
lesdits moyens d' assemblage comportent au moins une pi6ce (18, 
18', 18"), qui est distincte de 1' enveloppe et qui est fix§e 
• a celle-ci, tandis que ledit SlSment extgrieur est desting a 

15 6tre fixS a ladite piSce d'assemblage, §changeur caracterise 
en ce que ladite enveloppe en matiere moulSe (13, 13'/ 13") 
ccmporte des bossages extgrieurs (16-17, 16'-17', 16"-17") sur 
lesquels la piSce d'assemblage (18, 18', 18") est adaptge 3 
Stre assujettie pour sa fixation I ladite enveloppe. 

20 2) Echangeur de chaleur suivant la revendication 1, 

caract6ris6 6n ce que lesdits bossages extgrieurs (16-17, 16'- 
17", 16"-17") sont rgpartls sur toute la surface de 1' enveloppe 
(13, 13', 13") assurant un raidissement global de celle-ci et 
sont utilisgs, pour une partie seulement d'entre eux, choisie 

25 a volontg, pour la fixation de la piSce d'assemblage. 

3) Echangeur de chaleur suivant la revendication 1 ou 
la revendication 2, caractgrisg en ce que lesdits bossages 
sont au moins pour partie (16, 16', 16") d'entre eux, adaptgs 
a recevoir la piSce d'assemblage (18, 18', 18") assujettie au 

30 moyen d'organes (22, 22', 22"), tels que vis, boulons, rivets, 
qui traversent des trous de la piSce d'assemblage et qui pg- 
nStrent dans les bossages. 

4) Echangeur de chaleur suivant la revendication 3, ca- 
ractgrisg en ce que lesdits bossages (16, 16', 16"), dgfinissent 

35 des plages coplanaires (P, P') d'appui pour la piSce d'assem- 
blage (18, 18', 18"). 

5) Echangeur de chaleur suivant I'une quelconque des 
revendications 1^4, caractirisi en ce que lesdits bossages 
sont, au moins pour partie (17, 17', 17") d'entre eux, adaptgs 
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3 recevoir la piece d'assemblage (18, 18', 18") positionnie 
par effet d'emboitementi 

6) Echangeur de chaleur suivant la revendication 5, 
caract6ris6 en ce que chacun desdits bossages (17, 17*, 17") 

5 forme un pion saillant (25, 25', 25") sur lequel un trou de 
la piece d'assemblage (18, 18', 18") est adapts 5 s' engager 
pour le positionnement de la piece d'assemblage. 

7) Echangeur de chaleur suivant I'une quelconque des 
revendications 1 S 6, caractirisi en ce que les bossages 

10 (16-17, 16 '-17', 16"-17") sont, au moins pour partie d'entre 
eux, relics par des voiles de raidissement (27-28, 28', 28"). 

8) Echangeur de chaleur suivant la revendication 7, 
caracterise en ce que lesdits bossages (16-17, 16'-17', 16" -17") 
et les voiles (27-2b, 28', 28") definissent, dans leur ensemble, 

15 des plages coplanaires (P, Pi, P', P'l, P" / P"l) d'appui pour 
la pi§ce d'assemblage. 
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